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Abstreifer

Profilschnitt Typ Werkstoff Anwendung Einsatzgrenzen Beschreibung
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1A1 NBR, XXXXX - -35/+100 <2 Abstreifer mit blindigem Gehauseab- 4-500 3
PUR, -35/+100 <2 schlufd, Schnappmontage. 14 -260
FKM,
EPDM
PTFE
1A1 POM, XXXXX - -40/+100 <1 Abstreifer mit blindigem Gehaduseabschluss, 65 -450 3
PA, Schnappmontage maéglich (abhangig
PE von Profilbreite und @). Kurzfristig auch
in Sonderabmessungen aus laufender
Fertigung lieferbar.
1A5 NBR, XX XXX - -30/+100 <2 Abstreifer fur allgemeine 20-360 3
PUR, -30/+ 80 <1 Anwendungen, Schnappmontage. 8-320
FKM,
EPDM,
PTFE
1A5 POM, XXX X X - -40/+100 <1 Abstreifer fur allgemeine Anwendungen 65-450 3
, Schnappmontage mdglich (abhangig von
PE Profilbreite und @). Kurzfristig auch

in Sonderabmessungen aus laufender

Fertigung lieferbar.

1A6 NBR X X X - -20/ +100 < 4 Abstreifer, der auch grofdes radiales 20-260 3
Spiel ausgleicht, flr Untertagebau.

WU Y

1AM NBR, XXX X - -35/+100* <2 Abstreifer mit Metallkafig, fur offene 6-240 3
PUR, Einbaurdaume. Festsitz durch Einpressen.
FPM *(-35 °C / +80 °C in der Pneumatik)
1AP  NBR XXX X - -30/+100 <2 Abstreifer mit gummiertem Metallkafig, 8- 90 3
fur offene Einbaurdume. Festsitz durch
Einpressen.
1AF  PUR X X - -35/+100 <2 Abstreifer mit erhohter Abriebfestigkeit, 20-120 3

mit Metallké&fig. Festsitz durch Einpressen.
Fur offene Einbaurdume.

e

1AG PUR X X - -35/+100 <2 Abstreifer aus Polyurethan mit guter 22-120 3
Abriebfestigkeit. Metallkafig fur offene
Einbauraume. Festsitz durch Einpressen.

1AH NBR X X X X - -30/+100 <2 Doppelabstreifer mit Metallkéafig, flr 15- 60 3
offene Einbaurdume. Festsitz durch
Einpressen.

1AH PUR X X X - -35/+100 <2 Doppelabstreifer mit Metallkafig und 50-100 3

erhohter Abriebfestigkeit, fir offene
Einbauraume. Festsitz durch Einpressen.

1AQ NBR X X X - -30/+100 <2 Doppelabstreifer mit gummiertem 10- 40 3
X - -35/+ 80* Metallkafig, flr offene Einbaurdume.
Festsitz durch Einpressen.
*(In der Pneumatik auch als Dichtabstrei-
fer einsetzbar)

UL

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.
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Abstreifer

Profilschnitt Typ Werkstoff Anwendung Einsatzgrenzen Beschreibung
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1AY PUR, X XX X - -35/+100* <1 Doppelabstreifer mit erhohter Abrieb- 8-160 3
NBR, festigkeit (PUR), Schnappmontage.
FKM, *(-35°C/ +80 °C in der Pneumatik)
EPDM
1A7 PA-Comp. X X - -40/+4100 <1 Abstreifer fir sauberen Gehauseab- 36-260 3
schluss, Schnappmontage
— — ]
1A8 NBR/Messing X X X - -40/+100 <1 Abstreifer m. Metallkafig u. zwei Abstreif- 12-140 3
lippen flr stark haftende Verschmutzun-
gen, wie z.B. Eis, flr offene Einbaurdume.
Festsitz durch Einpressen.
1S0 PTFE-Comp./ X X X X X - -60/+200 <4 Abstreifer aus PTFE, mit O-Ring als Vor- 6-1500 3
Elastomer spannelement. Je nach PTFE-Compound
und Elastomer anpassungsfahig an
viele Medien und Betriebsbedingungen.
1S1 PTFE-Comp./ X X X X X - -60/+200 <4 Doppelabstreifer aus PTFE, mit O-Ringals 4 -1500 3
Elastomer Vorspannelement. Je nach PTFE-Com-
pound und Elastomer anpassungsfahig an
viele Medien und Betriebsbedingungen.
1S2 PTFE-Comp./ X X X X X - -60/+200 <4 Doppelabstreifer aus PTFE, mit O-Ringals 4 -1500 3
Elastomer Vorspannelement. Je nach PTFE-Com-
pound und Elastomer anpassungsfahig an
viele Medien und Betriebsbedingungen.
1S3 PTFE-Comp./ X X X X X - -60/+200 <4 Doppelabstreifer fir Umgebungen mit 4 -1500 -
z@@ Elastomer starkem Schmutzkontakt.
1AJ NBR, X X - -25/+100 < 0,5 Abstreifer fir kleinste Einbaurdume in 3= 3p|5
ﬁ FKM der Pneumatik.
1AV PUR X X - -35/+100 <2 Doppelabstreifer mit Schmutzschirm 28-200 5
— und Druckentlastungs-Bohrung.
Besonders geeignet flir die Anwendung
in der Mobilhydraulik.

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.
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Fuhrungs- und Lagerelemente
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FB3 PTFE-Comp. X <15 -100/4+200 <5 Fdhrungsband mit sehr guten Gleit- Meter- 2
N/mm? eigenschaften und Stick-Slip-freiem Lauf, ware

fur die Olhydraulik.
Auch mit Schmiertaschen lieferbar.

FB2 PTFE-Comp. X X X X <15 -100/+200 <5 Flhrungsband mit Fase, mit sehr guten Meter- 2

M) N/mm? Gleiteigenschaften und Stick-Slip-freiem ware
Lauf, fir die Pneumatik, Wasserhydrau-
L lik, Chemie und den Lebensmittelbereich.
Auch mit Schmiertaschen lieferbar.
FB8 Hartgewebe X X X X <100 -50/+120 < 0,8 Flhrungsband aus Hartgewebe flir die  Meter- 2
N/mm? Hydraulik, den Maschinenbau und die ware
bei 25 °C Chemie. Meterware flir den Zuschnitt

bis 5700 mm Lange.

FB9 Hartgewebe X X X X <100 -50/+120 < 0,8 Fuhrungsband aus Hartgewebe fir die  Meter- 2
N/mm? Hydraulik, den Maschinenbau und die ware,
bei 25 °C Chemie. Meterware fir den Zuschnitt, spirali-
spiralisiert. Innendurchmesser: ~45 mm  siert
bis ~210 mm.
FUB Hartgewebe, X X X X HGW: -50/+120 < 0,8 Fihrungsringe, schrag geschlitzt, fir die 10-1750 2
POM, <100 Hydraulik, den Maschinenbau und die
// PE, N/mm? Chemie. Im Werkstoff POM kurzfristig
POM-Comp., bei 25 °C auch in Sonderabmessungen aus laufen-
~ PTFE-Comp. der Fertigung lieferbar.
FUA Hartgewebe, X X X X HGW: -50/+120 < 0,8 Fihrungsringe, gerade geschlitzt, fir die 10-1750 2
POM, <100 Hydraulik und den allgemeinen Maschi-
:I PE, N/mm? nenbau.
POM-Comp., bei 25 °C
_ PA-Comp.
FUS Hartgewebe X X X X <100 -50/+120 < 0,8 FUhrungsringe mit Stufenschnitt, 10-1750 2
N/mm? far die Hydraulik und den allgemeinen
|:|I—L bei 25 °C Maschinenbau.
FU1 PA XX X X 2,5 -40/+100" Fiihrungsringe FU1 sind offene Kolben- 20-250 2
] N/mm? < 5 flhrungsringe mit einem Haltebund am
] Innendurchmesser und axialen Nuten zur
| Druckentlastung.
"in Wasser max. +60 °C
FD1 Metall- X X pxv  -200/+280 Radialgleitlager aus einem Metallver- 5-300 2
Verbundwerk- <1,b* < 2 bundwerkstoff und einer Gleitschicht
T stoff Ol - aus PTFE/Blei fur den wartungsfreien
=140 Betrieb, allgemeine Anwendungen.
N/mm?
FD2 Metall- X X pxv  -200/+280 Radialgleitlager mit Bund, aus einem Me- 6- 40 2
— Verbundwerk- < 1,65% < 2 tallverbundwerkstoff und einer Gleit-
— stoff PLcrenz schicht aus PTFE/Blei fir den wartungs-
=140 freien Betrieb, allgemeine Anwendungen.
N/mm?
FDA Metall- X X pxv -200/+280 <2 Anlaufscheibe aus einem Metallver- 10- 62 2
f\ Verbundwerk- < 1,6 bundwerkstoff und einer Gleitschicht
e’ stoff Phemm aus PTFE/Blei fir den wartungsfreien
J =140 Betrieb, allgemeine Anwendungen.
N/mm?
FDL Metall- X X pxv  -200/+280 <2 Gleitband aus einem Metallverbund- - 2
Verbundwerk- <1,b* werkstoff und einer Gleitschicht aus
777 stoff Ol - PTFE/Blei fir den wartungsfreien
=140 Betrieb, allgemeine Anwendungen.
N/mm?

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.
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Fuhrungs- und Lagerelemente
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FE1 Zinnbronze X X Plieenm -100/ <2 Gleitlager mit rautenformigen Schmier- 10-120 2
=120 +200 taschen, flr hohe Lagerbelastungen und
N/mm? einen rauhen Betrieb.
FE2 Zinnbronze X X PLarenz -100/ <2 Gleitlager mit runden Schmiertaschen, 10-120 2
=120 +200 fir hohe Lagerbelastungen und einen
N/mm? rauhen Betrieb.
K
FE3 Zinnbronze X X PLgrenz -100/ <2 Gleitlager ohne Schmiertaschen, 10-120 2
=120 +200 flr hohe Lagerbelastungen.
1T— N/mm?
FG1 Metall- X X p XV -40/+90 < 2,5 Gleitlager aus einem Metallverbund- 10-120 2
Verbundwerk- <R fF werkstoff mit einer Gleitschicht
stoff PLgrenz aus POM und runden Schmiertaschen.
und POM =140
N/mm?
FGA Metall- X X p XV -40/+90 < 2,5 Anlaufscheibe aus einem Metallver- 10-120 2
Verbundwerk- <2,8* bundwerkstoff und einer Gleitschicht
stoff O - aus POM und runden Schmiertaschen.
und POM =140
N/mm?
FE4 Zinnbronze, X X p XV < +250 <0,25 Radialgleitlager mit Graphit zur Selbst- 6-130 2
|‘ UL '| Graphit < 1,5% schmierung.
|§| PLgrenz
QI ID =80
N/mm?
FE5 Zinnbronze, X X p XV < +250 <0,25 Radialgleitlager mit Bund, mit Graphit  6-120 2
Graphit < 1,5% zur Selbstschmierung
pLGrenz
=80
N/mm?
FE6 Sintermetall X X pXV -40/+80 < 7 Gleitlager aus Sintermetall, 6lgetrankt. 1-200 2
GIISSISISSS <1,8%
Pucrenz (dyn)
=40N/mm?
FE7 Sintermetall X X p XV 40/+80 < 7 Gleitlager aus Sintermetall, 6lgetrankt. 3-200 2
<1,8%
I pLGrenz (dyn)
=40N/mm?

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.

*p x vin N/mm?x m/s
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Stangendichtungen fiir die Hydraulik

Profilschnitt Typ Werkstoff Anwendung Einsatzgrenzen Beschreibung
- T
SElE 2
« EXE S
=8 ‘€323 =)
SEeb2Z £
2 =) E q:; 8 [=} -g
SE28ES P o o 2015
T26 35S [barl  [°Cl  [m/s] [mm] &
1G2 PTFE-Comp./ X X X X <400 -60/+200 <4 Gleitdichtungssatz fir den allg. Maschi- 4 -1500 4

Elastomer nenbau, \Werkzeugmaschinen und Mobil-
hydraulik. Je nach PTFE-Compound
und Elastomer anpassungsfahig an viele
Medien und Betriebsbedingungen.
1GT PTFE-Comp./ X X X X <400 -60/+200 <4 Gleitdichtungssatz fir den allg. Maschi- 4-1000 4
Elastomer nenbau, Werkzeugmaschinen und Mobil-
hydraulik. Je nach PTFE-Compound
und Elastomer anpassungsfahig an viele
Medien und Betriebsbedingungen.
1G9 PTFE-Comp./ X X X X <400 -60/+200 <4 Gleitdichtungssatz fir den allg. Maschi- 4 -1500 4
Elastomer nenbau, Werkzeugmaschinen und Mobil-
hydraulik. Je nach PTFE-Compound
und Elastomer anpassungsfahig an viele
Medien und Betriebsbedingungen.
1G0 PTFE-Comp./ X X X X X H:<160 -60/+200 <4 Gleitdichtungssatz flr Leichthydraulik 3- 200 4/5
Elastomer P:< 16 und Pneumatik. Je nach PTFE-Compound
und Elastomer anpassungsfahig an
viele Medien und Betriebsbedingungen.

1G4 PTFE-Comp./ X X X X <350 -60/+200 <4 Gleitdichtungssatz fur O-Ring-Einbau- 4- 400 4
Elastomer raume nach ASA 568 A. Je nach PTFE-
Compound und Elastomer anpassungs-
fahig an viele Medien und Betriebsbe-
dingungen.

1HO NBR, X X X <160" -35/+100" <05" Lippenring flr Standardanwendungen 2- 320 4/5
< 162 -35/+80? <12 inder Hydraulik und Pneumatik.
FKM, X X "in der Hydraulik (abhéngig von Profil-
EPDM, X X breite und Werkstoff.
H-NBR X 2'in der Pneumatik
1H1 PUR X X <400 -35/+100 < 0,5 Lippenring mit erhohter Abrieb- und 4- 280 4
Druckfestigkeit, fir harte Betriebsbedin-
gungen in der Hydraulik.
1H2 PUR X X <400 -35/+100 < 0,5 Lippenring wie 1H1, aber mit 2 Dicht- 8- 280 4
lippen zur Erhaltung eines Schmiermit-
teldepots und flr eine bessere
Dichtwirkung im drucklosen Zustand.
1TH3 PUR X X <400 -35/+100 < 0,5 Kompakter Lippenring fur kleine Einbau- 5- 270 4
raume in der Hydraulik.
1THL PUR X X <250 -35/+110 <1 Kompakter Lippenring fir kleine 20- 80 4
Einbaurdaume in der Hydraulik. Optimiert
fir besonders geringe Reibung.
1H4 PUR/NBR X X <500 -35/+110 < 0,5 Lippenring mit 2 Dichtlippen, O-Ring 40- 240 4
und Stitzring fir harteste Betriebs-
bedingungen in der Hydraulik.
1THK PUR X X <500"-35/+110 < 0,5 Polyurethan Kompakt-Stangendichtung 55- 250 4

mit integriertem Antiextrusionsring.
Typischer Einsatz als Pufferdichtung in-
nerhalb eines Dichtsystems.

" Kurzzeitig bis 1000 bar.

Bl oo 60 ®

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.
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Stangendichtungen fir die Hydraulik

Profilschnitt Typ Werkstoff Anwendung Einsatzgrenzen Beschreibung
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1H6 NBR/Gewebe, X X <250 -30/+100 < 0,5 Kompaktdichtung fir die mittlere 5- 535 4
- FKM Hydraulik.
1H8 NBR/Gewebe, X X <250 -30/+100 < 0,5 Kompaktdichtung mit Stltzring gegen  25-140 4
——— FKM Spaltextrusion, fur die mittlere Hydraulik.
1H9 NBR/PTFE- X X <315 -30/+100 < 0,5 Kompaktdichtung mit Stitzring, 6-360 4
Compound gute Dichtwirkung auch bei niedrigen
v Drlcken.
1THC NBR/PTFE- X X <315 -30/+100 <1 Kompaktdichtung mit Stitzring fur 5-210 4
Compound Einbaurdume nach ISO 7425-2.
MAO NBR/Gewebe, X X <500 -40/+100 < 0,5 Gewebe-Dachmanschettensatz fir er- 5-1100 4
FKM/Gewebe, schwerte und nicht genau bestimmbare
PUR Betriebsbedingungen in der Hydraulik.
MA2 NBR/Gewebe, X X <350 -40/+100 < 0,5 Gewebe-Dachmanschettensatz flr er- 8-200 4
FKM/Gewebe, schwerte Betriebsbedingungen,
PUR Standardreihe flr Driicke bis 350 bar in

der Hydraulik.

MA3 NBR/Gewebe, X X <500 -40/+100 < 0,5 Gewebe-Dachmanschettensatz 10-320 4
FKM/Gewebe, fir schwierige Betriebsbedingungen,
PUR Standardreihe flr Driicke bis 500 bar

in der Hydraulik.

3H2 PUR/NBR X X <350 -35/+80 < 0,5 PUR-Lippenring mit O-Ring, um auch 3-500 4
bei niedrigen Drlicken eine gute Dicht-
funktion zu erzielen.

1HS PUR X X X 200" -35/+90 <1,0" PUR-Lippenring, speziell fir den Einsatz 3- 28 4

om <02"in Gasfedern geeignet.
" Hydraulik/Gasfedern

AN
N O

" Drehdurchfihrungen

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.
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Kolbendichtungen fir die Hydraulik
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2G2 PTFE-Comp./ X X X X <400 -60/+200 <4 Gleitdichtungssatz fir den allg. Maschi- 8-1500 4
Elastomer nenbau, \Werkzeugmaschinen und Mobil-

hydraulik. Je nach PTFE-Compound und
Elastomer anpassungsfahig an viele Medi-
en und Betriebsbedingungen.
2GT PTFE-Comp./ X X X X <400 -60/+200 <4 Gleitdichtungssatz fir den allg. Maschi- 8-1000 4
Elastomer nenbau, Werkzeugmaschinen und Mobil-
hydraulik. Je nach PTFE-Compound und
Elastomer anpassungsfahig an viele Medi-
en und Betriebsbedingungen.
2G9 PTFE-Comp./ X X X X <400 -60/+200 <4 Gleitdichtungssatz fur den allg. Maschi- 8-1500 4
Elastomer nenbau, Werkzeugmaschinen und Mobil-
hydraulik. Je nach PTFE-Compound
und Elastomer anpassungsfahig an viele
Medien und Betriebsbedingungen.
2G0 PTFE-Comp./ X X X X X H:<160-60/+200 <4 Gleitdichtungssatz fir Leichthydraulik 7 - 200 4/5
Elastomer P:< 16 und Pneumatik. Je nach PTFE-Compound
und Elastomer anpassungsfahig an
viele Medien und Betriebsbedingungen.

-y

e g @
= U

2G5 PTFE-Comp./ X X X X <500 -60/+200 <4 Gleitdichtungssatz fiir die Schwerhy- 20- 300 4
Elastomer draulik, Montage nur auf geteilte Kolben.
2G4 PTFE-Comp./ X X X X <350 -60/+200 <4 Gleitdichtungssatz fur O-Ring-Einbau- 8- 400 4

Elastomer rdume nach ASA 568 A. Je nach PTFE-
Compound u. Elastomer anpassungsfahig
an viele Medien u. Betriebsbedingungen.

2G3 Thermoplast/ X X <500 -30/+110 <1 Spezial-Gleitdichtungssatz mit geteiltem 25- 330 4
NBR Gleitring (Stufenschnitt) fir die Schwer-
hydraulik. Sehr einfache Montage.

2G6 PUR/ X X <300 -35/+110 < 0,5 PUR-Gleitdichtungssatz flr die leichte  20- 200 4
Elastomer bis mittlere Hydraulik.
2HO NBR, X X X Hi<160"-25/+100 < 0,5 Lippenring fir Standardanwendungen 4 - 350 4/5
P< 16 in der Hydraulik und Pneumatik.
FKM, X X " Abhangig von Profilbreite und Werk-
EPDM, X X stoff.
H-NBR X
2H1 PUR X X <400 -35/+100 < 0,5 Lippenring mit erhéhter Abrieb- und 12- 400 4
Druckfestigkeit fir die Hydraulik.
2H2 NBR/Gewebe, X X <500 -40/+100 <1 Kompaktdichtung flir die Schwerhy- 32- 300 4
FKM/Gewebe draulik, nur fir geteilte Kolben.
2H3 NBR/Gewebe, X X <250 -40/+100 < 0,5 Nutring mit StUtzring flr die mittlere 20- 300 4
FKM/Gewebe Hydraulik, nur fur geteilte Kolben.

@

@
]
7
]
—¥

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.
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Kolbendichtungen fir die Hydraulik
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2H6 PUR X X <400 -30/+100 < 0,5 Mehrteilige Kompaktdichtung mit erhoh- 25-160 4
; ter Abriebfestigkeit fir die mittlere
g bis schwere Hydraulik, fir geschlossene
| Nuten bei Standardzylindern in der
Hydraulik.
2H8 NBR X X <350 -30/+100 <0,5 Mehrteilige Kompaktdichtung fur die 20-160 4
mittlere bis schwere Hydraulik,
% flr geschlossene Nuten bei Standard-
zylindern in der Hydraulik.
MA4 NBR/Gewebe, X X <500 -40/+100 <0,5 Gewebe-Dachmanschettensatz fir die  20-300 4
FKM/Gewebe, Schwerhydraulik. Einbau nur auf geteilte
PUR Kolben. Nicht mit axialer Verpressung
einbauen.
MBO NBR/Gewebe, X X <500 -40/+100 <0,5 Gewebe-Dachmanschettensatz mit radi- 9-400 4
RS FKM/Gewebe, aler Vorspannung flr die Schwerhydrau-
.»&:«):o PUR lik. Einbau nur auf geteilte Kolben.
LK Nicht mit axialer Verpressung einbauen.
2T2 NBR, X X X <10 -20/+100 <0,5 Komplettkolben, federunterstttzt, fir die 26-300 5
FKM Pneumatik (bei einfachen Konstruktionen
% auch fir die Niederdruckhydraulik).
2HD PUR X X <250 -30/+100 <0,5 Kolbendichtringe fir kleine Einbauraume, 12 -150 4
— < 600* austauschbar mit z.B. X-Ringen.
g} (*statische Anwendungen)
3H2 PUR/NBR X X <350 -35 / +80 < 0,5 PUR-Lippenring mit O-Ring, um auch 3-500 4
bei niedrigen Dricken eine gute Dicht-
i % I funktion zu erzielen.
3H1 PUR X X <400 -30 / +80 < 0,5 PUR-Lippenring, symmetrisch, far 5-950 4

Standardanwendungen in der Hydraulik.

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.
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Stangendichtungen fiir die Pneumatik

Profilschnitt Typ Werkstoff Anwendung Einsatzgrenzen Beschreibung
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1G0 PTFE-Comp./ X X X X X H:<160 -60/+200 <4 Gleitdichtungssatz flr Leichthydraulik 3- 200 4
Elastomer P:< 16 und Pneumatik. Je nach PTFE-Compound

und Elastomer anpassungsfahig an
viele Medien und Betriebsbedingungen.

1G4 PTFE-Comp./ X X X X <350 -60/+200 <4 Gleitdichtungssatz flir O-Ring-Einbauraume 4 - 400 4
Elastomer nach ASA 568 A. Je nach PTFE-Compound
und Elastomer anpassungsfahig an
viele Medien und Betriebsbedingungen.

||
© ©

1HO NBR, X X X H<160"-35 / +80 <1 Lippenring flr Standardanwendungen 2- 320 4/5
P:< 16 in der Hydraulik und Pneumatik.
FKM, X X " Abhangig von Profilbreite und Werkstoff.
R EPDM, X X
H-NBR X
1PJ  NBR, X X <10 -25/ +80 <1 Nutring flr sehr kleine Einbaurdume in 3- 16 5
j FKM der Pneumatik.
3PJ NBR, X X <8 -25/ +70 <0,4 Symmetrischer Nutring fur kleinste 3- 34 5
?} FKM Einbauraume in der Pneumatik.
1P0 NBR, X X <16 -20 / 480 <1 Nutring (mit spezieller Lippengeometrie) 3- 80 5
FKM, far die Pneumatik, Standardreihe.
EPDM,
PUR,
H-NBR
1PB NBR X X <16 -20 / +80 <1 Nutring fur kleine Einbaurdume in der 3-17 5
j’ Pneumatik.
1PA PUR X <16 -35/ +80 <1 Dicht-Abstreifer mit erhdhter Abrieb- 12- 63 5
:} festigkeit fir die Pneumatik.
1PG PUR X <16 -20 / +80 <1 Dicht-Abstreifer fir hygienisch sensible 12- 25 5
j Anwendungen in der Pneumatik.
1P5  FKM X <16 -10/+200 <1 Dicht-Abstreifer flir hdhere Temperaturen 8- 63 5
mit einem Sprengring nach DIN 7993 als
Halteelement fir die Pneumatik.
1P3  NBR/Kunst- X <16 -20 / +80 <1 Dicht-Abstreifer in zweiteiliger Ausfiih- 12- 63 5
j stoff rung flr die Pneumatik.
1P4  NBR, X <10 -10 / 480 <1 Dicht-Abstreifer fur Kleinzylinder in der 4- 16 b5
— PUR -35 / +80 Pneumatik.

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.
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Stangendichtungen fiir die Pneumatik

Profilschnitt Typ Werkstoff Anwendung Einsatzgrenzen Beschreibung
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1P6 PUR/Metall X <16 -35/+80 <1 Dicht-Abstreifer und Fiihrungselement 8- 40 5
% als Kombibauteil fir die Pneumatik.
1PF  PUR X <16 -35/480 <1 Dicht-Abstreifer mit erhohter Abriebfe- 3- 635
stigkeit, flr kleine Einbaurdume in der
— Pneumatik.
1PE NBR, X X <10 -20/+100 - Pneumatik-Stangendichtung, 6- 90 5
FKM, innendichtend, mit sehr geringer
z EPDM Reibung.
Anwendung: Pneumatik-Ventile.
1PN PUR X <10 -35/+80 <1 Dicht-Abstreifer flr verdrehgesicherte 12-32 5
E Zylinder in der Pneumatik.
1PL PUR X <10 -30/+480 <1 Dicht-Abstreifer fir verdrehgesicherte 4-10 b
E Zylinder in der Pneumatik.
Dampfungsdichtungen
Profilschnitt Typ Werkstoff Anwendung Einsatzgrenzen Beschreibung
EiE 2
322 o
x ExXE 2
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Tao 33 Ibarl [°C1  [m/s] [mm] &
1P8 NBR, X <16 -20/+80 <1 Die Pneumatik-Dampfungsdichtringe 12- 78 5
PUR X -35/+80 1P8 dichten Dampfungskolben in
[ Pneumatikzylindern ab.
1P9 NBR X <16 -30/+80 <1 Pneumatik-Dampfungsdichtringe flr 10-110 5

T» kleine Einbauraume.

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.
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Kolbendichtungen flir die Pneumatik

Profilschnitt Typ Werkstoff Anwendung Einsatzgrenzen Beschreibung
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2G0 PTFE-Comp./ X X X X X H<160 -60/+200 <4 Gleitdichtungssatz fir Leichthydraulik 7- 200 4/5
Elastomer P< 16 und Pneumatik. Je nach PTFE-Compound
@ und Elastomer anpassungsfahig an
viele Medien und Betriebsbedingungen.
2HO NBR, X X X H<160"-25/+100 < 0,5 Lippenring fir Standardanwendungen 4 - 350 4/5
P:< 16 in der Hydraulik und Pneumatik.
— FKM, X X " Abhangig von Profilbreite und Werkstoff.
= EPDM, X X
H-NBR X
3PJ NBR, X X <8 -25/ +70 <0,4 Symmetrischer Nutring fir kleinste 6- 40 5
;E] FKM Einbaurdume in der Pneumatik.
2PJ NBR, X X <10 -25/ +80 <1 Nutring flr sehr kleine Einbaurdume in 6- 40 5
TZ FKM der Pneumatik.
2P0 NBR, X X <16 -20/ +80 <1 Nutring (mit spezieller Lippengeometrie) 10-470 5
— PUR, -30/ +80 fir die Pneumatik, Standardreihe.
E EPDM,
— FKM,
H-NBR
2PA NBR, X X <12 -20/ +80 <1 Nutring fur kleine Einbaurdume in der 4-200 5
—A PUR, -30/ +80 Pneumatik.
EPDM,
—— | FKM,
H-NBR
2P8 NBR, X X <16 -20/ +80 <1 Doppel-Nutring fir beidseitige 16-160 5
FKM, Druckbeaufschlagung in der Pneumatik.
i EPDM
2T2 NBR, X X X <10 -20/+100 <0,5 Komplettkolben, federunterstttzt, fir die 26-300 5
FKM Pneumatik (bei einfachen Konstruktionen
% auch fur die Niederdruckhydraulik).
2P4 NBR, X X <10 -20/+100 <1 Komplettkolben mit runden Dichtlippen 16-250 5
PUR, -30/ +80 fir die Pneumatik.
e
2P5 NBR, X X <10 -20/+100 <1 Komplettkolben, wie 2P4, fir einseitige 16-250 5
FKM, Druckbeaufschlagung.
2P6 NBR, X X <10 -20/+100 <1 Komplettkolben mit integrierter 6-100 5
@ FKM Endlagenddmpfung fir die Pneumatik.
2P7 NBR, X X <10 -20/+100 <1 Komplettkolben, wie 2P6, fir einseitige  6-100 5
E FKM Druckbeaufschlagung.

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.
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Kolbendichtungen flir die Pneumatik

Profilschnitt Typ Werkstoff Anwendung Einsatzgrenzen
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2PG NBR X X

2PK PUR, X X
—_

2PK PUR, X X

2PM NBR, X X
— FKM

2PD NBR X X

2PE NBR X X

2P9 NBR, X X

P
[bar]
<10

T v
[°C] [m/s]
-20/ +80 <1

-30/ +80 <1

-30/ +80 <1

-20/ +80 <1

-20/+100 <1

-20/+100 -

30/ +80 <1

Beschreibung

o
=3

o

2

2

x

S

g 3

[mm] &

Komplettkolben mit magnetischer 16 -100 5

Einlage und Endlagenddmpfung.

Dicht-FUhrungselement mit Dampfungs- 12 - 25 5
puffern.

Dicht-FUhrungselement mit Dampfungs- 32-100 5
puffern.

Komplettkolben mit magnetischer 32-125 5
Einlage um Uber geeignete Reed-Senso-

ren eine Positionierung zu erleichtern,

fir die Pneumatik.

Kolben-Dichtring fur kleinste Einbau- 12-125 5
raume.
Pneumatik-Kolbendichtung, 12-406 5

aufdendichtend, mit sehr geringer Reibung.
Anwendung: Pneumatik-Ventile.

Nutring fUr einseitige Druckbeaufschla- 16-100 5
gung in der Pneumatik.

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.
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Rotor- und Wellendichtungen

Profilschnitt Typ

1RO

2R0

d b

1R6

<

&)

§

1R4

1V5

1V9

WG3

WG4

WG4
-S

M EPF &

WG5

WG6

WG7

& |

Werkstoff

PTFE-Comp./
Elastomer

PTFE-Comp./
Elastomer

mod. PA/NBR

NBR/
NBR-Gewebe/
PA

PTFE-Comp.,
RE

PTFE-Comp.,
PE

NBR/Gewebe,
HNBR/Gewebe,
MVQ/Gewebe,
FKM/Gewebe

NBR/Gewebe,
HNBR/Gewebe,
MVQ/Gewebe,
FKM/Gewebe

NBR/Gewebe,
HNBR/Gewebe,
MVQ/Gewebe,
FKM/Gewebe

NBR/Gewebe,
HNBR/Gewebe,
MVQ/Gewebe,
FKM/Gewebe

NBR/Gewebe,
HNBR/Gewebe,
MVQ/Gewebe,
FKM/Gewebe

NBR/Gewebe,
HNBR/Gewebe,
MVQ/Gewebe,
FKM/Gewebe

Anwendung Einsatzgrenzen

_2E

« £%%
>3 EE%
SEeb2Z
E:ES%Q.
3g2g:s
ITIaOad0T
XXXX X
XXXX X
X XX X
X X
X XXX
X XXX
X X X

X

X

X

X

X

)
[bar]
< 300

<300

< 500

P XV
<70

< 400

P XV
<50

<150

< 150

P XV
< 24*

T v
[°C]
-45 /4200 <1

-45/+200 <1

[m/s]

Beschreibung

Gleitdichtungssatz flir Drehbewegun-
gen, je nach PTFE-Compound und
Elastomer anpassungsfahig an viele Me-
dien und Betriebsbedingungen.

Gleitdichtungssatz fir Drehbewegun-
gen, je nach PTFE-Compound und Ela-
stomer anpassungsfahig an viele Medien
u. Betriebsbedingungen. Bei Neukon-
struktionen Typ 1RO vorsehen.

-35/ +100 < 0,5 Rotordichtsatz mit speziellen Wendel-

schmiernuten.

-30/ +100 < 0,2 Rotor-Dichtsatz fur beidseitige

-100/+225 <2

-100/+225 <1

-30/+100 <12
-40 /+150
-560 /+200
-20 /+200

-30/+100 <15
-40 /+150
-60 /+200
-20 /+200

-30/+100 <
-40 /+150
-60 /+200
-20 /+200

-30/+100 <
-40 /+150
-560 /+200
-20 /+200

-30/+100 <
-40/+150
-60 /+200
-20 /+200

-30/+100 <
-40 /+150
-60 /+200
-20 /+200

Druckbeaufschlagung

PTFE-Nutring mit Edelstahlfeder als Vor-
spannelement, fir Drehbewegungen
z.B. an Farbspritz- oder Lackieranlagen.
Auch mit Silikonfillung zur leichteren
Sterilisierbarkeit lieferbar.

PTFE-Nutring fir drehende Bewegung,
innendichtend, mit erhéhter Federkraft.

Gewebe-Wellendichtring fur
den Grof3- und Schwermaschinenbau.
*(1 bar < p <6 bar)

Gewebe-Wellendichtring, Standard,
fir den Grof3- und Schwermaschinenbau.

Gewebe-Wellendichtring, Standard,
fir den Grof3- und Schwermaschinenbau.
Mit zusatzlicher Staublippe.

Gewebe-Wellendichtring, Standard, fur
den Grof3- und Schwermaschinenbau.

Gewebe-Wellendichtring mit radialen
Schmiernuten, ahnlich WGB.

Gewebe-Wellendichtring mit radialen
Schmiernuten und Schmiernut am
AuRendurchmesser, dhnlich WG5.

[mm]
6-1500

© Produktgruppe

8-1500 8

45-160 8

30-262 8

8-1500 6/3

20-700 6/8

<4000 8

<4000 8

<4000 8

<4000 8

<4000 8

<4000 8

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.
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Rotor- und Wellendichtungen

Profilschnitt Typ Werkstoff Anwendung Einsatzgrenzen Beschreibung
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WG8 NBR/Gewebe, X <0,5 -30/+100 <15 Gewebe-Wellendichtring mit Staublippe, <4000 8
d\j HNBR/Gewebe, -40 / +150 dhnlich WG5.
%\ MVQ/Gewebe, -50 / +200
FKM/Gewebe -20 / +200
WG9 NBR/Gewebe, X <05 -30/+100 <15 Gewebe-Wellendichtring, Standard, <4000 8
HNBR/Gewebe, -40 / +150 fir den GroR- und Schwermaschinenbau,
MVQ/Gewebe, -50 / +200 Getriebebau, Schiffsbau und Windkraft.
FKM/Gewebe -20 / +200
WGT NBR/Gewebe, X <1 -30/+4100 <15 Gewebe-Wellendichtring, Standard, <4000 8
HNBR/Gewebe, -40 / +150 fir den Grof3- und Schwermaschinenbau,
@ MVQ/Gewebe, -50 / +200 Aluminium- und Papierindustrie.
FKM/Gewebe -20 / +200
WGV NBR/Gewebe, X <0,5 -30/+100 <15 Gewebe-Wellendichtring fur Windkraft- <4000 8
HNBR/Gewebe, -40 / +150 anlagen, Getriebebau, Gromaschinen-
MVQ/Gewebe, -50 / +200 und Schiffsbau
FKM/Gewebe -20 / +200
WGW NBR/Gewebe, X <1 -30/+4100 <15 Gewebe-Wellendichtring fir Windkraft- <4000 8
HNBR/Gewebe, -40 / +150 anlagen, Getriebebau, Grofimaschinen-
@ MVQ/Gewebe, -50 / +200 und Schiffsbau.
FKM/Gewebe -20 / +200
WGA NBR/Gewebe, X <1 -30/+100 <15 Gewebe-Wellendichtring fir Windkraft- <4000 8
= HNBR/Gewebe, -40 / +150 anlagen, Getriebebau, GroRmaschinen-
@ MVQ/Gewebe, -50 / +200 und Schiffsbau, auRendichtend.
—\ FKM/Gewebe -20 / +200
WM3 NBR X <3* -30/+4100 <15* Wellendichtring mit einvulkanisierter <2500 8
HNBR -40 / +150 Stahleinlage f. d. Schwermaschinenbau.
—3 E MVQ -50 / +200 * < 1 bar bei < 15 m/s
— FKM -20 / +200 <2barbei<12,5m/s
< 3 barbei<8m/s
WM5 NBR X <05 -30/+100 <15 Wellendichtring mit einvulkanisierter <2500 8
HNBR -40 / +150 Stahleinlage flir den Grof3- und Schwer-
MVQ -50 / +200 maschinenbau.
FKM -20 / +200
WM7 NBR X <0,5 -30/+100 <15 Wellendichtring mit einvulkanisierter <2500 8
= HNBR -40 / +150 Stahleinlage fir den Grof3- und Schwer-
MVQ -50 / +200 maschinenbau.
—— FKM -20 /+200
WM8 NBR X <05 -30/+100 <15 Wellendichtring mit einvulkanisierter <2500 8
HNBR -40 / +150 Stahleinlage flr den Grof3- und Schwer-
MVQ -50 / +200 maschinenbau. Wie WMD5, jedoch mit
FKM -20 / +200 zusatzlicher Staublippe.
WM9 NBR X <3 -30/+4100 <10 Wellendichtring ftr den GroR- und <2500 8
-C HNBR -40 / +150 Schwermaschinenbau mit einvulkanisier-
@ MVQ -50 / +200 ter Stahleinlage und reibungsoptimierter
FKM -20 / +200 Dichtlippe.
WGS NBR/Gewebe, X - -30/+100 - Gewebe-Wellendichtring flr statische <4000 8
HNBR/Gewebe, -40 / +150 oder quasi-statische, drucklose Wellen-
MVQ/Gewebe, -50 / +200 abdichtungen zum Ausgleich von
FKM/Gewebe -20 / +200 Wellenversatz oder Auslenkungen bis

zu einigen Millimetern.

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.
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Rotor- und Wellendichtungen

Profilschnitt Typ Werkstoff Anwendung Einsatzgrenzen Beschreibung
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WGS NBR/Gewebe, X - -30/+100 - Gewebe-Wellendichtring fiir statische oder < 4000 8
-2 HNBR/Gewebe, -40 /+150 quasi-statische, drucklose Wellenabdicht-
@ MVQ/Gewebe, -50 / +200 ungen und grolRe Wellenauslenkungen.
FKM/Gewebe -20 / +200 Wie WGS, aber mit zusatzlichen radialen
Schmiernuten und Schmiernut am Umfang.
WMS NBR X - -30/+100 - Wellendichtring mit innenliegendem <2500 8
= HNBR -40 /+150 Metallband, fir statische oder quasi-stati-
% S ] MVQ -50 / +200 sche, drucklose Wellenabdichtungen zum
- FKM -20 /+200 Ausgleich von Wellenversatz oder
Auslenkungen bis zu einigen Millimetern.
WMS NBR X - -30/+100 - Wellendichtring mit innenliegendem <2500 8
-2 HNBR -40 / +150 Metallkéafig, fur statische oder quasi-stati-
% 5 ] j MVQ -50 / +200 sche, drucklose Wellenabdichtungen zum
FKM -20 /+200 Ausgleich von Wellenversatz oder
Auslenkungen bis zu einigen Millimetern.
WGM NBR/Gewebe, X <5 -30/+100 <2 Gewebe-Wellendichtring gegen extreme < 4000 8
HNBR/Gewebe, -40 / +150 Verschmutzung und Salzwasser.
\i MVQ/Gewebe, -50 / +200
FKM/Gewebe -20 / +200
WB9 NBR, X X X <05 -30/+100 - Wellendichtring fir den Grof3- und <2500 5
= HNBR, -40/+150 - Schwermaschinenbau. Ausgleich von
MVQ, -50 /+200 - Fluchtungsfehlern bis zu 2,5 mm
FKM -20/+200 40
WB6 NBR, X <0,5 -20/+100 <15 Wellendichtring mit geklemmter Dicht- <2500 8
FKM lippe, fur UbergrolRe Lagerabdichtungen
(Metallkéfig) z.B. bei Walzwerken.
WSS NBR X <0,5 -30/+100 <15 Wellendichtring flir den Grof3- und <2500 8
-A (Metallkafig) Schwermaschinenbau und als Universal-
@ dichtung in Warmwalzwerken, Lagern
und in der Papierindustrie.
WSS NBR X <05 -30/+100 <15 Wellendichtring flr den GroR- und <2500 8
-AS  (Metallkafig) Schwermaschinenbau und als Universal-
@ dichtung in Warmwalzwerken, Lagern
und in der Papierindustrie. Ausflhrung
mit zuséatzlicher Staublippe.
WAO NBR, X <05 -35/+100 - Wellendichtring, DIN 3760, Form A. 6- 700 8
% FKM
gﬁs_ (Metallkafig)
WAS NBR, X <05 -35/+100 - Wellendichtring, DIN 3760, Form AS. 6- 500 8
G FKM
— ﬁ_j (Metallké&fig)
WB0 NBR, X <05 -35/+100 - Wellendichtring mit metallischem 6-500 8
S [ FKM Gehéuse (ehemals DIN 3760 Form B).
t (Metallkéfig)
—)
WBS NBR, X <05 -35/+100 - Wellendichtring mit metallischem 6-500 8
® | FKM Gehé&use und Staublippe
j (Metallkafig) (ehemals DIN 3760 Form BS).

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.
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Rotor- und Wellendichtungen

Profilschnitt Typ Werkstoff Anwendung Einsatzgrenzen Beschreibung
_2E 2
« EEZ S
X5 €33 =)
SE.f22 £
SSESSa 3
22285 0 o o |E
Tao3FS barl  [°Cl  [m/s] [mm] &
WCO0 NBR, X <05 -35/+100 - Wellendichtring mit metallischem 6-500 8
FKM Gehause und Kappe
(Metallkafig) (ehemals DIN 3760 Form C).
WCS NBR, X <05 -35/+100 - Wellendichtring mit metallischem 6-500 8
FKM Gehause, Kappe und Staublippe
(Metallkafig) (ehemals DIN 3760 Form CS).
WDO NBR, X <10 -35/+100 - Wellendichtring, wie WAQO, jedoch bis 6-500 8
FKM 10 bar.
—@® E (Metallkafig)
WD1 NBR, X <10 -35/+100 - Wellendichtring, wie WAS, jedoch bis 6-500 8
FKM 10 bar.
—®@ E (Metallkafig)
WD2 NBR, X <15 -35/+100 - Wellendichtring, wie WAO, jedoch bis 6-500 8
FKM 1,5 bar.
E (Metallkéafig)
WD3 NBR, X <15 -35/+100 - Wellendichtring, wie WAS, jedoch bis 6-500 8
FKM 1,5 bar.
E (Metallkéafig)
WA3 NBR, X <05 -35/+100 - Wellendichtring, wie WAOQ, mit 6-500 8
3 F FKM Rickforderdrall rechts.
— E (Metallkifig)
— =7,
WA4 NBR, X <05 -35/+100 - Wellendichtring, wie WAO, mit 6-500 8
e FKM Rickforderdrall links.
ﬁ E (Metallké&fig)
e/
WASL NBR, X <05 -35/+100 - Wellendichtring, wie WAO, mit 6-500 8
FKM Wechseldrall.
E (Metallkéafig)
WB3 NBR, X <056 -35/+100 - Wellendichtring, wie WBO, mit 6-500 8
3 | FKM Rickforderdrall rechts.
“““‘ (Metallkafig)
WB4 NBR, X <056 -35/+100 - Wellendichtring, wie WBO, mit 6-500 8
D FKM Rickforderdrall links.
©
”””" (Metallkifig)
WB5 NBR, X <05 -35/+100 - Wellendichtring, wie WBO, mit 6- 500 8
3 | FKM Wechseldrall.
~\ 7 o
‘ ] (Metallkafig)
—))

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.
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Rotor- und Wellendichtungen
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WA1 NBR, X 0 -35/+4100 - Wellendichtring, wie WAOQ, ohne Feder 6- 500 8
FKM fUr drucklosen Einsatz.
\hg (Metallkafig)
WB1 NBR, X 0 -35/+100 - Wellendichtring, wie WBO, ohne Feder 6- 500 8
FKM fUr drucklosen Einsatz.
(Metallkéafig)
WZ0 NBR, X <056 -35/+100 - Wellendichtring, wie WAO, mit zwei 6- 500 8
i FKM Dichtlippen zur Medientrennung.
— / (Metallkafig)
© \U
WZ1 NBR, X <05 -35/+100 - Wellendichtring, wie WBO, mit zwei 6- 500 8
o 1 FKM Dichtlippen zur Medientrennung.
:%yt (Metallkafig)
WZ2 NBR, X <05 -35/+100 - Wellendichtring, wie WBO, mit zwei 6- 500 8
NG FKM geklemmten Dichtlippen zur Medien-
— @125 (Metallkafig) trennung.
WB2 NBR, X <0,5 -35/+4100 - Wellendichtring, wie WBO, mit 6-500 8
§'§ FKM geklemmter Dichtlippe.
/ (Metallkafig)
St
WC1 NBR, X <0,5 -35/+100 - Wellendichtring, wie WCO, 6- 500 8
% FKM mit geklemmter Dichtlippe.
il (Metallkafig)
=
WEQO NBR, X <05 -35/+100 - Wellendichtring, wie WAQO, jedoch 6- 500 8
S FKM auflden dichtend.
L] (Metallkéfig)
WNO PTFE-Comp. X X X <5 -20/+250 <25 PTFE-Wellendichtring, Standard. 8-200 8
WN1 PTFE-Comp. X X X <30 -20/+250 <2 PTFE-Wellendichtring, mit zwei Dicht- 8-200 8
ﬁ lippen, fir hohere Driicke.
WN2 PTFE-Comp. X X X <36 -20/+250 <8 PTFE-Wellendichtring, mit feder- 8-200 8
unterstltzter Dichtlippe, flr unrunde
(Z § Wellen oder grofdes Wellenspiel.
WN3 PTFE-Comp. X X X <35 -20/+250 <8 PTFE-Wellendichtring, wie WN2, jedoch 8 -200 8
@ mit zusatzlicher axialer Abdichtung.

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.
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Rotor- und Wellendichtungen

Profilschnitt Typ Werkstoff Anwendung Einsatzgrenzen Beschreibung
- T
SElE 2
« EXE s
X5 €33 =)
SEeb2Z £
E =) E q:; 8 [=} -g
SEERES L G 2l
Tao3FS barl  [°Cl  [m/s] [mm] &
WN4 PTFE-Comp. X X X <5 -20/+250 <25 PTFE-Wellendichtring, wie WNO, jedoch 8 -200 8
mit zusatzlicher axialer Abdichtung.
WN5 PTFE-Comp. X X X <30 -20/+250 <2 PTFE-Wellendichtring, wie WN1, jedoch 8 -200 8
mit zusatzlicher axialer Abdichtung.
WPO PTFE-Comp. X X X <7 -20/+250 <25 PTFE-Wellendichtring, Standard, mit 8-200 8
(Metallkafig) Metallkéafig.
WP1 PTFE-Comp. X X X <7 -20/+250 <25 PTFE-Wellendichtring, Standard, mit 8-200 8
(Metallkafig) Metallkafig und zuséatzlicher Staublippe.
WP2 PTFE-Comp. X X X <35 -20/+250 <3 PTFE-Wellendichtring mit Metallkéfig, 8-200 8
§ (Metallkafig) mit zwei Dichtlippen fir hdhere Driicke.
..--.,§
i
WP3 PTFE-Comp. X X X <35 -20/+250 <3 PTFE-Wellendichtring mit Metallkafig, 8-200 8
(Metallkafig) wie WP2, jedoch mit Staublippe.
WP4 PTFE-Comp. X X X <1,5 -20/+250 <30 PTFE-Wellendichtring mit Metallkafig, 8-200 8
(Metallkafig) mit verringerter Anpresskraft,
gut geeignet als Lagerschutzdichtung.
WP5 PTFE-Comp. X X X <15 -20/+250 <30 PTFE-Wellendichtring mit Metallkafig, 8 -200 8
(Metallkafig) wie WP4, jedoch mit Staublippe.
WP6 PTFE-Comp. X X X <35 -20/+250 <8 PTFE-Wellendichtring mit Metallkafig, 8-200 8
(Metallkafig) mit federunterstUtzter Dichtlippe
far unrunde Wellen oder Wellenspiel.
WP7 PTFE-Comp. X X X <35 -20/+250 <8 PTFE-Wellendichtring mit Metallkafig, 8-200 8
(Metallkafig) wie WP, jedoch mit Staublippe.
WP8 PTFE-Comp. XX X - -20/+250 -  PTFE-Wellendichtring mit 8-200 8
(Metallkafig) Metallkafig, mit zwei Dichtlippen zur
Medientrennung.
WKO NBR/Metall, X - -15/+4100 - Lager-Verschlusskappen. 13- 190 8

FKM/Metall

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.
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Rotor- und Wellendichtungen
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WK1 NBR/Metall, X - -15/+100 - Lager-Verschlusskappen. Abgestufte Abmes- 8
FKM/Metall Ausflihrung. sungen
Anfrage
VA0 NBR, X 0 -35/+100 < 10 V-Ring, Standard. 3-2000 8
Z FKM -25/+200
VA6 NBR/Stahl X 0 -30/+100 < 20 V-Ring mit integrierter Feder, fir Stitz- < 2500 8
z H-NBR/Stahl -40/ +150 walzen von Warm- und Kaltwalzwerken.
VS0 NBR, X 0 -35/+100 <10 V-Ring, mit verstarktem Rucken. 5-200 8
% FKM -25/+200
VLO NBR, X 0 -35/+100 <10 V-Ring, fur kleine Einbauverhéltnisse. 140-450 8
% FKM -25/+200
VL6 NBR/Stahl X 0 -30/+100 < 20 V-Ring mit integrierter Feder, fir Stitz- < 2500 8
ﬁ H-NBR/Stahl -40/ +150 walzen von Warm- und Kaltwalzwerken.
VEO NBR, X 0 -35/+100 < 10 V-Ring, fur grofRe Durchmesser. 450-1250 8
z FKM -25/+200
VRME NBR, X 0 -35/+100 < 10 V-Ring, fir grofle Durchmesser. 210-1450 8
[7 FKM -25/+200
VA7 NBR/Stahl X 0 -30/+100 < 20 V-Ring, fur Stltzwalzen von Warm-und < 2500 8
Z H-NBR/Stahl -40 / +150 Kaltwalzwerken.
VA8 NBR/Stahl X 0 -30/+100 < 20 V-Ring, fur Stltzwalzen von Warm-und < 2500 8
z‘ H-NBR/Stahl -40/ +150 Kaltwalzwerken.
WLO Stahl - - - Wellenschutzhllsen 12 -200 8
3L0 Metall/NBR <3 -40/+200 <3 Laufwerkdichtung fir den Einsatz 38 -667 8
@ Metall/H-NBR unter extrem verschleif3intensiven
@ Metall/FKM Bedingungen.
Metall/MVQ

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.
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Labyrinthdichtungen
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LS PTFE, XX X 0 -40/ +120 < 25 Labyrinthdichtung in Flanschausfiihrung 12 -254 8

O-Ring: FKM (Standard) fur allgemeine Anwendungen.
Verhindert Schmiermittelaustritt und
schitzt das Lager vor Spritzwasser und
trockenen Verschmutzungen.
LN  PTFE, XX X 0 -40/ +120 <25 Labyrinthdichtung ohne Flansch fir 12 -250 8
O-Ring: FKM allgemeine Anwendungen. Verhindert
Schmiermittelaustritt und schitzt das
Lager vor Spritzwasser und trockenen
Verschmutzungen.
LM  PTFE, XX X 0 -40/ +120 < 25 Labyrinthdichtung in Flanschausfiihrung 12 -254 8
O-Ring: FKM far abgestufte Wellen. Verhindert
Schmiermittelaustritt und schiitzt das
Lager vor Spritzwasser und trockenen
Verschmutzungen.
LB/ PTFE, XX X 0 -40/+120 <25 Labyrinthdichtung als Ersatz fur LER- 57 -178 8

r%‘[_'@ SB  O-Ring: FKM Dichtungen. Geteilte u. ungeteilte Aus-

flhrung lieferbar. Verhindert Schmiermittel-
austritt und schitzt das Lager vor Spritz-
wasser u. trockenen Verschmutzungen.
SL  PTFE, XX X 0 -40/+120 < 15 Labyrinthdichtung als Nachristsatz, lie- 12,5-254 8
O-Ring: FKM ferbar in geteilter und ungeteilter Aus-
flhrung. Verhindert Schmiermittelaustritt
und schltzt das Lager vor Spritzwasser
und trockenen Verschmutzungen.
ML  Bronze, XX X 0 -40/ +200 < 35 Labyrinthdichtung zum Schutz vor 155-254 8
O-Ring: FKM schwerem Spritzwasser und trockenen
Verschmutzungen. Verhindert den
Austritt von Schmiermittel.

ESEM PIEE, X X X <0,3 -40/+120 <25 Labyrinthdichtung fir Innendruck bis 13 -250 8
O-Ring: FKM, 0,3 bar. Verhindert das Austreten
Rotor: Edel- von Schmiermittel und schiitzt das Lager
stahl vor Spritzwasser und trockenen
Verschmutzungen.

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.
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Dichtungen fiir Chemieanlagen und Verfahrenstechnik
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MA PTFE-Comp., X X X <300 -200/+260 < 1,2 Dachmanschettensatz mit Vorspannung 10 - 400 6
PE, durch die Profilbreite, fir Armaturen und
[ > > > ] PA, Spindeln.
PUR
MB PTFE-Comp., X XX <300 -200/+260 < 1,2 Dachmanschettensatz mit Vorspannung 10 - 400 6
PE, durch die Geometrie, fir Armaturen und
P>>>3 PA, Spindeln.
PUR
1V1 PTFE-Comp., X XX <360 -70/+225 < 10 PTFE-Nutring, innendichtend, flir aggressi- 4-1500 6
PE ve Medien, auch mit Silikonftllung
zur leichten Sterilisierbarkeit lieferbar.
2V1 PTFE-Comp., X X X <350 -70/+225 < 10 PTFE-Nutring, aufendichtend, fir ag- 6-1500 6
PE gressive Medien, auch mit Silikonfullung
zur leichten Sterilisierbarkeit lieferbar.
3V1 PTFE-Comp., X XX <360 -70/+225 - PTFE-Nutring, statisch, radial wirkend, 4-1500 6
RE fUr aggressive Medien, auch mit Silikon-
fullung zur leichten Sterilisierbarkeit
lieferbar.
1V5 PTFE-Comp. X X X <150 -100/+225 <2 PTFE-Nutring, fir Drehbewegungen 8-1500 6/3

1V9 PTFE-Comp., X X X X <150 -100/+225 <1 PTFE-Nutring fir drehende Bewegung, 20-700 6/8
PE innendichtend, mit erhéhter Federkraft.

1V3 PTFE-Comp., X X X <350 -120/+225 - PTFE-Nutring, fr Flansche mit Innen-  32-1500 6
RE druck, auch mit Silikonfillung
zur leichten Sterilisierbarkeit lieferbar.

1VU PTFE-Comp., X XX <350 -120/+225 - PTFE-Nutring, fir Flansche mit Innen-  45-1500 6
PE druck, auch mit Silikonfillung
D zur leichten Sterilisierbarkeit lieferbar.

2V3 PTFE-Comp., X X X <350 -120/+225 - PTFE-Nutring, fir Flansche mit AuBen- 40-1500 6
PE druck, auch mit Silikonflllung
zur leichten Sterilisierbarkeit lieferbar.

PE z.B. an Farbspritz- oder Lackieranlagen.
Auch mit Silikonfillung zur leichten
Sterilisierbarkeit lieferbar.

1V6 PTFE-Comp. X X X <350 -120/+225 - PTFE-Nutring mit U-Feder fur Flansche 100 - 6
@ oder Drehgelenke mit Innendruck. 1500

2V6 PTFE comp. X XX <350 -120/+4225 - PTFE-Nutring mit U-Feder fir Flansche 100 - 6
E— oder Drehgelenke mit Auf3endruck. 1500

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.
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1V7 PTFE-Comp., XXX <250 -120/+4230 <10 PTFE-Nutring, innendichtend, mit 25-1500 6
j— PE < 450* verstarkter Federkraft und mehreren
— Dichtlippen. (* mit Sttzringen).
2V7 PTFE-Comp., X X X < 250 -120/+230 < 10 PTFE-Nutring, aufsendichtend, mit 25-1500 6
f— PE < 450* verstarkter Federkraft und mehreren
1\ Dichtlippen. (* mit Stitzringen).
1VQ PTFE-Comp. X X X <400 -120/+225 - PTFE-Nutring fur Kugelgelenke. 30-1500 6
@ Dynamische Dichtlippe innen.
2VQ PTFE-Comp. X X X <400 -120/+4225 - PTFE-Nutring fir Kugelgelenke. 30-1500 6
@ Dynamische Dichtlippe auRen.
1VO PTFE-Comp., X X X <500 -40/+200 - PTFE-Nutring mit O-Ring als Vorspann-  30-1500 6
@I PE element, flr Flansche mit Innendruck.
1V8 PTFE-Comp., X X X X <360 -120/4230 - PTFE-Nutring fur Flansche mit Innen- 30-1500 6
@ PE druck und hoéchster Beanspruchung.
2V8 PTFE-Comp., X X X X <350 -120/+230 - PTFE-Nutring fir Flansche mit Aulen-  20-1500 6
=§ PE druck und héchster Beanspruchung.
1VL PTFE-Comp. X XX <30 -120/+225 - PTFE-Nutring, gekapselt, mit erhohter  30-1500 6
I: Federkraft, flr Flansche mit Innendruck.
1VK PTFE-Comp. X XX <30 -120/+225 - PTFE-Nutring, gekapselt, flr Flansche  30-1500 6
% mit Innendruck.
1V2 PTFE-Comp., X X X <400 -120/+260 <5 PTFE-Nutring, innendichtend, mit 4-1500 6
RE verstarkter Federkraft fir Gas- und
Vakuumanwendungen.
2V2 PTFE-Comp., XXX <400 -120/+260 <5 PTFE-Nutring, auRendichtend, mit 6-1500 6
PE verstarkter Federkraft fir Gas- und
Vakuumanwendungen.
1V4 PTFE-Comp., X X X <500 -200/+260 - PTFE-Nutring, fir Flansche mit Innen-  12-1500 6
@ PE druck, mit verstarkter Federkraft.

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.
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Dichtungen fiir Chemieanlagen und Verfahrenstechnik
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2V4 PTFE-Comp., X X X <500 -200/+260 - PTFE-Nutring, fur Flansche mit Aufen-  5-1500 6
E PE druck, mit verstarkter Federkraft.
1VR PTFE-Comp. X X X <350 -120/+225 - PTFE-Nutring fir Flansche mit Innen- 30-1500 -
@ druck und hoher Beanspruchung.
2VR PTFE-Comp. X X X <360 -120/+4225 - PTFE-Nutring flr Flansche mit Auften-  30-1500 -
E druck und hoher Beanspruchung.
3V6 PTFE-Comp. XXX <800 -60/+200 <5 PTFE-Nutring mit O-Ring als Vorspann- 10-1500 6
element und symmetrischer Geometrie.
Einsatztemperatur abhangig
vom gewahlten O-Ring Werkstoff.
‘ - PTFE-Comp., XX X - -70/+225 < 10 PTFE-Komplettkolben, sterilisierbar, 30- 300 6
\Y ‘ U PE flr Pumpen, Dosier- und Abflllanlagen.
Abmessung, Ausfihrung und
alln Werkstoff werden je nach Einsatzfall und
technischen Anforderungen festgelegt.
-  PTFE-Comp., XX X - -70/+225 <10 PTFE-Doppelnutring, doppeltwirkend, 12- 100 6
U PE sterilisierbar, fir Pumpen, Dosier- und
Abflllanlagen. Abmessung, Ausfihrung
i} u. Werkstoff werden je nach Einsatzfall u.
technischen Anforderungen festgelegt.
ROA PTFE, XX X - -200/+260 - PTFE-O-Ring, Standard, fir aggressive 8-3000 3/9
FKM, Medien, auch lieferbar in den verschie-
I) FFKM densten Elastomeren (siehe Einzelpros-
pekte).
ROB PTFE X X X X - -200/+260 - PTFE-O-Ring, aufden geschlitzt. 8-1500 9
ROC PTFE X X X X - -200/+260 - PTFE-O-Ring, auf der Ringflache 8-1500 9
@ geschlitzt.
ROD PTFE X X X X - -200/+260 - PTFE-O-Ring, aufden versetzt geschlitzt. 8-1500 9
ROE PTFE X X X X - -200/+260 - PTFE-O-Ring, innen versetzt geschlitzt. 8-1500 9
ROF PTFE X X X X - -200/+260 - PTFE-O-Ring, innen geschlitzt. 8-1500 9

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.
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Dichtungen fiir Chemieanlagen und Verfahrenstechnik
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ROG FKM/FEP, XXXX - -25/+200 - FEP (PFA) ummantelter O-Ring mit 6-2500 9
FKM/PFA, -25/+200 FKM- oder MVQ-Kern.
MVQ/FEP, -60/ +200
MVQ/PFA -60/ +250
ROK MVQ/FEP, X X X X - -60/+200 - FEP (PFA) ummantelter O-Ring mit 12-2500 9
@ MVQ/PFA 60/ +250 MVQ-Hohlkern.
XRG FKM/FEP, X X X - -25/+200 - FEP (PFA) ummantelter Rechteckring 22 -152 9
7 FKM/PFA, -25/+200 mit FKM- oder MVQ-Kern.
|| MVQ/FEP, -60/ +200
1 MVQ/PFA -60/ +250
ROS PTFE X X X - -20/+200 - PTFE ummantelter O-Ring mit Elastomer- 20 -400 9
WNO PTFE-Comp. X X X <5 -20/+250 <25 PTFE-Wellendichtring, Standard. 8-200 8
WN1 PTFE-Comp. X X X <30 -20/+250 <2 PTFE-Wellendichtring, mit zwei Dicht- 8-200 8
ﬁ lippen, fir hohere Driicke.
WN2 PTFE-Comp. X X X <35 -20/+250 <8 PTFE-Wellendichtring, mit feder- 8-200 8
unterstitzter Dichtlippe, flr unrunde
@ Wellen oder grofses Wellenspiel.
WN3 PTFE-Comp. X X X <36 -20/+250 <8 PTFE-Wellendichtring, wie WN2, jedoch 8 -200 8
@ mit zuséatzlicher axialer Abdichtung.
WN4 PTFE-Comp. X X X <5 -20/+250 <25 PTFE-Wellendichtring, wie WNO, jedoch 8 -200 8
m mit zusétzlicher axialer Abdichtung.
ol
WN5 PTFE-Comp. X X X <30 -20/+250 <2 PTFE-Wellendichtring, wie WN1, jedoch 8 -200 8
ﬂ mit zusatzlicher axialer Abdichtung.
WN6 PTFE-Comp. X X X - -20/+250 <8 PTFE-Wellendichtring, mit erhohter 8-200 8
Anpresskraft, speziell fir Gase oder
{; § abrasive Medien.
WN7 PTFE-Comp. X X X <1,5 -20/+4250 <30 PTFE-Wellendichtring, mit verringerter 8-200 8
Anpresskraft, gut geeignet als Lager-
schutzdichtung.

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.
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WN8 PTFE-Comp. X X X - -20/+250 - PTFE-Wellendichtring, mit feder- 8-200 8
— unterstutzter Dichtlippe.
WPO PTFE-Comp. X X X <7 -20/+250 <25 PTFE-Wellendichtring, Standard, mit 8-200 8
(Metallkéfig) Metallkéafig.
WP1 PTFE-Comp. X X X <7 -20/+250 <25 PTFE-Wellendichtring, Standard, mit 8-200 8
(Metallkafig) Metallkafig und zuséatzlicher Staublippe.
WP2 PTFE-Comp. X X X <35 -20/+250 <3 PTFE-Wellendichtring mit Metallkafig, 8-200 8
A (Metallkafig) mit zwei Dichtlippen flr hohere Drlicke.
[}
WP3 PTFE-Comp. X X X <35 -20/+250 <3 PTFE-Wellendichtring mit Metallkafig, 8-200 8
§ (Metallkafig) wie WP2, jedoch mit Staublippe.
\
WP4 PTFE-Comp. X X X <1,5 -20/+250 <30 PTFE-Wellendichtring mit Metallkéafig, 8-200 8
(Metallkafig) mit verringerter Anpresskraft,
gut geeignet als Lagerschutzdichtung.
WP5 PTFE-Comp. X X X <1,5 -20/+250 <30 PTFE-Wellendichtring mit Metallkafig, 8-200 8
(Metallkafig) wie WP4, jedoch mit Staublippe.
WP6 PTFE-Comp. X X X <35 -20/+250 <8 PTFE-Wellendichtring mit Metallkafig, 8-200 8
(Metallkafig) mit federunterstitzter Dichtlippe
:[é far unrunde Wellen oder Wellenspiel.
WP7 PTFE-Comp. X X X <35 -20/+4250 <8 PTFE-Wellendichtring mit Metallkafig, 8-200 8
ﬁ (Metallkafig) wie WP6, jedoch mit Staublippe.
WP8 PTFE-Comp. XX X - -20/+250 -  PTFE-Wellendichtring mit 8-200 8
(Metallkafig) Metallkafig, mit zwei Dichtlippen zur
Medientrennung.
3C0 Verschiedene X XXX - - - Stopfbuchspackungen in den verschie- - 6
—& Werkstoffe densten Materialien, Abmessungen und
—X Ausflihrungen. Siehe Einzelprospekt.
—X
3C1 Verschiedene XX XX - < +200* - Superject-Elastikpackungen mit Elasto- - 6
— (P Werkstoffe merkern und Schmiermitteldepot.
O % In zusammensteckbaren Ringen auf Maf3
XX gearbeitet

* abhangig vom gewahlten Material.

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.
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Statische Dichtungen
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4F0 NBR XXX X <315 -30/+100 - Flanschdichtung zur Abdichtung von 2-45 -
Flanschen und Anschlussplatten an Steu-
i ergeraten und Ventilen in Blockbauweise
4F1 PUR X X X <600 -35/+110 - Flanschdichtung zur Abdichtung von 17- 55 9
j: Flanschen und Anschlussplatten an Steu-
ergeraten und Ventilen in Blockbauweise
4F2 NBR, X X XX = -30/+100 - Vierkantdichtringe und Schlauchringe zur bis 400 -
FKM, -15/+230 statischen Abdichtung.
EPDM, -35/+130
PUR, -35/+110
PTFE -200/+260
4U0 NBR/Stahl, X X X X X <1000 -30/+100 - U-Ring, Standard, als Schraubendichtung. 3-127 9
FKMY/Stahl,
m EPDM/Stahl
4U1 NBR/Stahl, XX XXX <1000 -30/+100 - U-Ring mit Zentrierung, als Schrauben- 10- 76 9
FKMY/Stahl, dichtung.
m EPDM/Stahl
4U2 NBR/Stahl, XX XXX <1000 -30/+100 - U-Ring, als Schraubendichtung fiir 72-24 9
FKM/Stahl, Druckbeaufschlagung von aulRen.
3C0 Spezial-PTFE X X X X X <100 -240/+270* - PTFE-Flachdichtungsband, Meterware, Meter- 9
= -101 einseitig selbsklebend, fur Flansch- oder ware
Behalterabdichtungen.
—_— *(kurzzeitig bis ca. +310 °C)
— 3C0 Spezial-PTFE X X X X X <200 240/+270* - PTFE-Flachdichtungsbreitband mit multi- Meter- 9
-113 direktional gereckter Faserstruktur, Meter- ware,
ware/Plattenmaterial, einseitig selbstklebend, Platten
fr Flansch- oder Behalterabdichtungen
= *(kurzzeitig bis ca. +310 °C)
4F4  Grafit/Edelst., X X X X X bis < +550 - Spiraldichtung mit Innen- und AuRenring DN 10- 9
PN 250 fir Innendruck, lieferbar in verschiedenen DN 300
m Druckstufen fur Flansche und Behalter.
PTFE/Edelst. < +260
4F5  Grafit/Edelst.,, X X X X X  bis < +550 - Spiraldichtung mit Auf3enring fir Innen- DN 10- 9
PN 100 druck, lieferbar in verschiedenen Druck- DN 600
m stufen fur Flansche und Behalter.
PTFE/Edelst. < +260
4F6  Grafit/Edelst.,, X X X X X  bis < +550 - Spiraldichtung fur Innendruck, lieferbar DN 10- 9
PN 100 in verschiedenen Werkstoffkombinatio- DN 300
ﬂ nen und Druckstufen.
PTFE/Edelst. < +260
AF7  Grafit/Edelst., X X X X X  bis < +550 - Spiraldichtung mit Innenring fir AuRen- DN 10- 9
PN 100 druck,lieferbar in verschiedenen Werk- DN 300
m stoffkombinationen und Druckstufen.
PTFE/Edelst. < +260

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.
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Statische Dichtungen
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4FM NBR, X X - < +90 - Milchrohrdichtringe fir Armaturen DN10- 9
— 7~ \ -A FKM, EPDM, in der Lebensmittelindustrie, lieferbar in DN 150
PTFE, MVQ verschiedensten Werkstoffen.
4FM NBR, X X - < +90 - Milchrohrdichtringe fir Armaturen DN10- 9
-B FKM, EPDM, in der Lebensmittelindustrie, lieferbar in DN 150
PTFE, MVQ verschiedensten Werkstoffen.
4FM NBR, X X - < +90 - Milchrohrdichtringe flr Armaturen DN10- 9
-C FKM, EPDM, in der Lebensmittelindustrie, lieferbar in DN 150
! PTFE, MVQ verschiedensten Werkstoffen.
4FM PTFE/ X X - < +200 - Milchrohrdichtringe fir Armaturen DN 10- 9
-D Elastomer in der Lebensmittelindustrie, lieferbar in DN 150
verschiedensten Werkstoffen.
4FC NBR, X X - -30/+100 - Dichtung fir Clamp-Rohrverbindungen, DN 10- 9
-A EPDM, -35/+130 mit Bund. DN 200
% MVQ, -65 /+200
FKM, -15/+230
PTFE -200 /+260
4FC NBR, X X - -30/+100 - Dichtung fur Clamp-Rohrverbindungen, DN 12- 9
-B EPDM, -35/+130 ohne Bund. DN 219,1
—— MVQ, 65 /+200
FKM, -15 /+230
PTFE -200 /+260
4FC PTFE/EPDM, X X - -35/+130 - PTFE ummantelte Elastomer-Dichtung DN 12- 9
% -E PTFE/FKM -15/+230 far Clamp-Rohrverbindungen, mit Bund. DN 219,1
4FC PTFE/EPDM, X X - -35/+130 - PTFE ummantelte Elastomer-Dichtung DN 12- 9
% -F PTFE/FKM -15/+230 far Clamp-Rohrverbindungen, mit Bund. DN 219,1
ROA PTFE, XX X - -200/+260 - PTFE-O-Ring, Standard, fir aggressive ~ 8-3000 3/9
FKM, Medien, auch lieferbar in den verschie-
I) FFKM densten Elastomeren (siehe Einzelpros-
pekte).
ROB PTFE X X X X - -200/+260 - PTFE-O-Ring, aulRen geschlitzt. 8-1500 9
ROC PTFE X X X X - -200/+260 - PTFE-O-Ring, auf der Ringflache 8-1500 9
E geschlitzt.
ROD PTFE X X X X - -200/+260 - PTFE-O-Ring, auBen versetzt geschlitzt. 8-1500 9

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.

" Druck ist abhdngig vom gewahlten
TECHNO Querschnitt und Material
2rabhangig vom gewahlten Material
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Statische Dichtungen
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ROE PTFE X X X X - -200/+260 - PTFE-O-Ring, innen versetzt geschlitzt. 8-1500 9
ROF PTFE X X X X - -200/+260 - PTFE-O-Ring, innen geschlitzt. 8-1500 9
ROG FKM/FEP, XXXX - -25/+4200 - FEP (PFA) ummantelter O-Ring mit 6-2500 9
FKM/PFA, -25/+200 FKM- oder MVQ-Kern.
MVQ/FEP, -60/ +200
MVQ/PFA -60/ +250
ROK MVQ/FEP, X X X X - -60/+200 - FEP (PFA) ummantelter O-Ring mit 12-2500 9
@ MVQ/PFA 60/ +250 MVQ-Hohlkern.
XRG FKM/FEP, X X X - -25/+200 - FEP (PFA) ummantelter Rechteckring 22 -152 9
i FKM/PFA, -25/+200 mit FKM- oder MVQ-Kern.
|| MVQ/FEP, -60/ +200
—L MVQ/PFA -60/+250
ROS PTFE X X X - -20/+200 - PTFE ummantelter O-Ring mit Elastomer- 20 -400 9
4F2  Faser-Verbund- X X X X w < +3000? - Flachdichtungen in allen Formen und Ab- - -
werkstoff, messungen, z.B. mit Streckmetalleinlage
l expand. Graphit, und/oder Metallbdrdelung. Zulassungen:
Reingraphit z.B. DVGW, KTW, WRC, BAM.
4F3  Faser-Verbund- X X X X " < +3000? - Flachdichtungen in kleinen Stiickzahlen bis 900 -
0 -0 werkstoff, und grofden Serien, in allen Abmessun-
O expand. Graphit, gen, z.B. mit Streckmetalleinlage oder in
Sl Reingraphit segmentierter Ausfiihrung. Zulassungen:
z.B. DVGW, KTW, WRC, BAM.
4FD NBR, X X X X - -30/+100 - Profildichtringe nach DIN 3869 zur DN8- 9
FKM, -20/+200 Abdichtung von Rohrverschraubungen, DN 60
El EPDM -45 /+150 Armaturen und Verschlul3schrauben.
3HS PUR X X X - -35/+110 -  Statische Radialdichtung mit hoher 31,75- 9
Extrusionsfestigkeit und erhéhter Dicht- 110
heit bei Druckpulsationen.
1MO 1.4301, X X X <800" <+430 - Metall-O-Ring, Innendruck, fir statische 5-7600 9
1.4541, Abdichtungen, Ausfihrung A.
2.4668, Ausflhrung B, mit Bohrungen.
2.4669 Ausflhrung G, gasgefullt.
2MO 1.4301, X X X <800" <+430 - Metall-O-Ring, AuRendruck, fir statische 5-7600 9
1.4541, Abdichtungen, Ausflhrung A.
2.4668, Ausflihrung B, mit Bohrungen *< 800 bar
2.4669 Ausflihrung G, gasgefillt

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.

" Druck ist abhdngig vom gewahlten
TECHNO Querschnitt und Material
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Statische Dichtungen
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1MC 2.4668, X X X <5300" < +650 - Metall-C-Ring, Innendruck, fir statische 6-3000 9
2.4669, Abdichtungen.
2.4654
2MC 2.4668, X X X <5300" < +650 - Metall-C-Ring, AufRendruck, fir statische 6 -3000 9
2.4669, Abdichtungen.
2.4654
1MS 2.4669, X X X <6500" <+650 - Metall-C-Ring, federunterstitzt, 20-7600 9
1.4301, Innendruck, flr statische Abdichtungen.
) 2.4668
2MS 2.4669, X X X <6500" <+650 - Metall-C-Ring, federunterstitzt, 20-7600 9
1.4301, AufBendruck, fur statische Abdichtungen.
< 2.4668
1ME 2.4668, X X X <3807 <+650 - Metall-E-Ring, Innendruck, fir statische 45-1200 9
2.4669, Abdichtungen.
2.4654
2ME 2.4668, X X X <380" <+650 - Metall-E-Ring, AuRendruck, flr statische 45-1200 9
2.4669, Abdichtungen.
1MU 2.4668, X X X <280" <+650 - Metall-U-Ring, Innendruck, fir statische 45-1200 9
2.4669, Abdichtungen.
— 2.4654
2MU 2.4668, X X X <280" <+650 - Metall-U-Ring, AuRendruck, fir statische 45-1200 9
— 2.4669, Abdichtungen.
2.4654

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.
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O-Ringe, X-Ringe und Stutzringe

Profilschnitt Typ Werkstoff Anwendung Einsatzgrenzen Beschreibung
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XRO NBR, XXX X X X <400 -30/+100 < 0,5 X-Ring fir statische und dynamische 2,6-401 3
— FKM, Anwendungen. Vorteil: grofsere Verdrill-
Ta— EPDM sicherheit als ein O-Ring.
ROA NBR, PTFE XXXXXX <400 -30/+100 < 0,5 O-Ring fur statische und dynamische 0,74- 3/9
FKM, EPDM, Anwendungen (die Einsatzgrenzen 2500
CR, PUR, sind stark abhangig vom gewahlten
Silikon, FFKM Werkstoff).
RON NBR, XXX XX - - - Die Elastomer-Rundschnur ist ein Pro- - 3
FKM, dukt, das in allen Bereichen der Technik
ﬁ) Silikon, und der Industrie seit vielen Jahren flir
EPDM einfache Anwendungen eingesetzt wird.
EEO PTFE, XXXXX - -100/+200 - Stltzring, einlagig, endlos. 1-1500 3
PTFE-Comp.,
i E— POM,
PEEK
ESO PTFE, XXXXX - -100/+200 - Stltzring, einlagig, geschlitzt. 1-1500 3
PTFE-Comp.,
Z—T17 POM,
PEEK
EE1 PTFE, XX XXX - -100/+200 -  Stltzring, einlagig, endlos, konkav. 1-1500 3
PTFE-Comp., Die Form des O-Ringes bleibt annéhernd
T T POM, erhalten, wodurch eine hohere Bela-
PEEK stung maoglich ist.
ES1 PTFE, XXXXX - -100/+200 - Stltzring, einlagig, geschlitzt, konkav. 1-1500 3
PTFE-Comp., Die Form des O-Ringes bleibt annahernd
P | POM, erhalten, wodurch eine hohere Bela-
PEEK stung maoglich ist.
EE2 POM, X XXX - -50/+100 -  Stltzring, trapezférmig, einlagig, endlos, 1-1500 3
PTFE-Comp., aufdendichtend. Trapez-Stltzringe verrin-
Eg PEEK gern durch ihre Geometrie den Dichtspalt
und erlauben hohere Systemdriicke.
ES2 POM, X XXX - -50/+100 -  Stitzring, trapezformig, einlagig, geschlitzt, 1-1500 3
PTFE-Comp., aulRendichtend. Trapez-Stltzringe verrin-
g PEEK gern durch ihre Geometrie den Dichtspalt
und erlauben héhere Systemdricke.
EE3 POM, X XXX - -50/+100 -  Stltzring, trapezformig, einlagig, endlos, 1-1500 3
1 PTFE-Comp., innendichtend. Trapez-Stitzringe verrin-
I PEEK gern durch ihre Geometrie den Dicht-
spalt und erlauben hohere Systemdrlicke.
ES3 POM, X XXX - -50/+100 -  Stitzring, trapezformig, einlagig, geschlitzt, 1-1500 3
PTFE-Comp., innendichtend. Trapez-Stlitzringe verrin-
D PEEK gern durch ihre Geometrie den Dichtspalt
! und erlauben hohere Systemdricke.
EE4 POM, X XXX - -50/+100 - Stltzring, einlagig, endlos, Fase innen. 1-1500 3
PTFE-Comp.,
o e S | PEEK

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.
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O-Ringe, X-Ringe und Stutzringe

Profilschnitt Typ

ES4
- e S
EE5
—T1
ES5
P — — |
EE6
ES6
EE7
4=
ES7
Z T
SP1
[
SP2
—
EEP
/=
EEV

Werkstoff

POM,
PTFE-Comp.,
PEEK

POM,
PTFE-Comp.,
PEEK

POM,
PTFE-Comp.,
PEEK

POM,
PTFE-Comp.,
PEEK

POM,
PTFE-Comp.,
PEEK

POM,
PTFE-Comp.,
PEEK

POM,
PTFE-Comp.,
PEEK

PTFE

PTFE

NBR
FKM

POM,

PA,

PTFE,
PTFE-Comp.

Anwendung Einsatzgrenzen

Pneumatik

X Chemie
X einfachwirkend

X Hydraulik
X Lebensmittel

X XXX

X XXX

XXXXX

XXXXX

XXXXX

XXXXX

XXXXX

XXXXX

X X X

doppeltwirkend

)
[bar]

T v
[°Cl] [m/s]
-50/+100 -

-60/+100 -

-60/+100 -

-60/+100 -

-60/+100 -

-60/+100 -

-60/+100 -

-100/+200 -

-100/+200 -

-b5/+110 -

Beschreibung

Stdtzring, einlagig, geschlitzt,
Fase innen.

Stltzring, einlagig, endlos, Fase aufien.

Stltzring, einlagig, geschlitzt,
Fase aulden.

[mm]
1-1500

w Produktgruppe

1-1500 3

1-1500 3

Stdtzring, einlagig, endlos, konkav, Fase 1-1500 3

innen. Die Form des O-Ringes bleibt

annahernd erhalten, wodurch eine hohe-

re Belastung moglich ist.

Stltzring, einlagig, geschlitzt, konkav,
Fase innen. Die Form des O-Ringes

1-1500 3

bleibt annahernd erhalten, wodurch eine

hohere Belastung maoglich ist.

Stltzring, einlagig, endlos, konkav, Fase 1-1500 3

aulRen. Die Form des O-Ringes bleibt

annahernd erhalten, wodurch eine hohe-

re Belastung moglich ist.

Stdtzring, einlagig, geschlitzt, konkav,
Fase aulRen. Die Form des O-Ringes

1-1500 3

bleibt annahernd erhalten, wodurch eine

hohere Belastung maoglich ist.

Stltzring, spiralférmig, innendichtend.

Stltzring, spiralférmig, aufsendichtend.

Stdtzring, endlos, konkayv,
Abmessungen fur die Verwendung mit
O-Ringen nach ASA 568.

1-1500 3

1-1500 3

244- 3
660,50

Dichtsitze und Ventilsitzdichtungen aus - -
den verschiedensten Werkstoffen nach
Kundenvorgaben bzw. Zeichnung kurzfri-

stig lieferbar. Die Einsatzgrenzen richten

sich nach dem gewiinschten Werkstoff.

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.
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Sonstige Dichtungen und Konstruktionselemente

Profilschnitt Typ Werkstoff Anwendung Einsatzgrenzen Beschreibung
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HK Elastomer/ - -20/+80 - Hydrokompensator zum Ausgleich von - 1

Gewebe Flllstandshohen von z.B. Vorratsbehal-
tern in Hydrauliksystemen und zum
Schutz der Medien vor Verunreinigung
und Oxidation.
5F1 X <12 -10/+80 - Schalldampfer in verschiedenen Ausfiih- M5, 5
rungen, Materialien und Abmessungen, 1/8"-1"
siehe Einzelprospekt.

MES POM - - - Messkegel zur millimetergenauen 5-400 3
Durchmesserbestimmung von Dicht-
profilen. Standardmessbereich:
5-400 mm in Schritten von 1,00 mm.

"
r

Elastomere,
Elastom./Gew.,
PTFE

Elastomere,

Membranen zur Medientrennung oder
zur Trennung von Bereichen mit unter-
schiedlichen Druckverhaltnissen.

Faltenbalge als Schutzelement von z.B.
Schalthebeln und Gelenken vor

10

& S Elastom./Gew.,
g PTFE, Verschmutzungen und Witterungsein-
— Leder flissen.

3T1 Silikon, X X X - < +200* - Faltenbalg-System als Schutzelement 60-135 10
NBR, <+110* vor Verschmutzung und Witterung. Mo-
EPDM < +150* dularer Aufbau fur flexible Anwendung.
* Mit StUtzscheiben (PMMA, Standard):
max. 80 °C.
- - - Formteile auf Anfrage aus Elastome- - -
ren oder Kunststoffen nach Kunden-
a zeichnung.

G

"\}

)

XXX X - - - Kugeln aus Vollmaterial, als Hohlkugel - 10
ausgeflhrt oder mit Stahlkern aus den
verschiedensten Elastomeren oder
Kunststoffen.

513 - - - Rollen und Rader aus den verschie- - 10
densten Elastomeren oder
Kunststoffen.

1THP NBR X <300 - - Rohrprifanlagen-Dichtungen fir hochste 21-51 10
-A Dricke bei der Dichtheitsprifung von

Rohren in der Eisen- und Stahlindustrie,

im allgemeinen Maschinenbau und im

Pipelinebau.
THP PUR X <1600 - - Rohrprifanlagen-Dichtungen fiir hochste 33-660 10
-B NBR <1200 Dricke bei der Dichtheitsprifung von

Rohren in der Eisen- und Stahlindustrie,

im allgemeinen Maschinenbau und im

Pipelinebau.
1THP NBR X <600/ - - Rohrprifanlagen-Dichtungen fir hochste 114-406 10
-C <800 Driicke bei der Dichtheitsprifung von

Rohren in der Eisen- und Stahlindustrie,

im allgemeinen Maschinenbau und im

Pipelinebau.

AHHeoe

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.

TECHNO

L1 www.techno-parts.de, Tel:+49(0)201/866 06-0 0001 09-2017



Dichtungen fiir den Bergbau

Profilschnitt Typ Werkstoff Anwendung Einsatzgrenzen Beschreibung
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1A1 NBR, XXXXX - -35/ +100 <2 Abstreifer mit bindigem Gehauseab- 4-500 3
PUR, -35/ +100 <2 schluss, Schnappmontage. 14 -260
EPDM
PTFE
1A1 POM, XXXXX - -40/ 4100 <1 Abstreifer mit blindigem Gehauseab- 65-450 3
PA, schluss, Schnappmontage maoglich (ab-
PE hangig von Profilbreite und Profil-@).
‘I I Kurzfristig auch in Sonderabmessungen
aus laufender Fertigung lieferbar.
1A5 NBR, XX XXX - -30/ +100 <2 Abstreifer fir allgemeine 20-360 3
PUR, -30/ 480 <1 Anwendungen, Schnappmontage. 8-320
i
— EPDM,
PTFE
1A5 POM, XXX XX - -40/ +100 < 1 Abstreifer fir allgemeine Anwendungen, 65-450 3
PA, Schnappmontage madglich (abhéngig von
al PE Profilbreite und Profil-&).
Kurzfristig auch in Sonderabmessungen
aus laufender Fertigung lieferbar.
1A6 NBR X X X - -20/ 4100 < 4 Abstreifer, der auch grof3es radiales 20-260 3
?E Spiel ausgleicht, fir Untertagebau.
o o

FB3 PTFE-Comp. X <15 -100/+200 <5 FUhrungsband mit sehr guten Gleit- Meter- 2
N/mm? eigenschaften und Stick-Slip-freiem Lauf, ~ ware
flr die leichte bis mittlere Olhydraulik.
Auch mit Schmiertaschen lieferbar.

FB2 PTFE-Comp. X <15 -100/+200 <5 FUhrungsband mit Fase, mit sehr guten Meter- 2
N/mm? Gleiteigenschaften und Stick-Slip-freiem  ware
Lauf, fir die Pneumatik und die leichte
bis mittlere Wasserhydraulik.
Auch mit Schmiertaschen lieferbar.
FUB Hartgewebe, X X X X HGW: -30/ +120 <5 Fihrungsringe, schrag geschlitzt, firdie 10-500 2

J

(

POM, <75 mittlere bis schwere Hydraulik. In POM
/ PE N/mm? kurzfristig auch in Sonderabmessungen
bei aus laufender Fertigung lieferbar.
3 80°C
FUA Hartgewebe, X X X X HGW: -30/ +120 < 0,5 Fihrungsringe, gerade geschlitzt, fir die 10-500 2
POM, <75 mittlere bis schwere Hydraulik. In POM
PE N/mm? kurzfristig auch in Sonderabmessungen
bei aus laufender Fertigung lieferbar.
80°C
ROA PUR, XXX XXX <600 -35/ +50" < 0,5 O-Ringe, Uberwiegend flir Steuergerate, 1,78-260 3
NBR -35/+1102 Ventile und Zylinder, wenn herkémmliche

Elastomere auf Grund ihrer physikali-
schen Eigenschaften nicht mehr einge-
setzt werden konnen.
4F0 NBR XXX X <315 -30/ +100 - Flanschdichtung zur Abdichtung von 2- 45 -
Flanschen und Anschlussplatten
an Steuergeraten und Ventilen in Block-

09 LC

bauweise.
1BO FKM/POM X X <350 +5/ +60" <0,5 Doppeltwirkende Stangen- und Spindel- 16-320 -
T -20/+1002 dichtung, vorwiegend fur Ventile.

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.

" HFA-, HFB-, HFC-FlUssigkeiten
TECHNO 2 Mineraldle
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Dichtungen fiir den Bergbau
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1B1 NBR-Gewebe/ X X <500 +5/+ 60" <0,5 Doppeltwirkende Stangendichtung 23-160 -
POM -20/+100 2 mit Gewebelaufflache flr Stempel und
Zylinder.
1B2 NBR-Gewebe/ X X <350 +5/+ 60" <0,5 Doppeltwirkende Stangendichtung mit 35- 90 -
POM -20/+100 2 Gewebelaufflache und Flhrungs-

backringen fir Stempel und Zylinder.

1B3 NBR-Gewebe/ X X <500 +5/+ 60" <0,1 Einfachwirkende kompakte 27 -250 -
POM -20/+100 2 Stangendichtung mit Gewebelaufflache
flr Stempel und Zylinder.

1B4 NBR-Gewebe/ X X <350 +5/+ 60" <0,1 Einfachwirkende Stangendichtung mit  100-270 -
POM -20/+100 2 Gewebelaufflache flr Stempel u. Zylinder.
1B5 PUR/NBR/ X X <500 +5/+ 60" <0,1 Einfachwirkende Stangendichtung fir 63-230 -
POM -20/+100 2 Stempel und Zylinder.
2B0 NBR/POM X X <400 +5/+ 60" <0,1 Doppeltwirkende Zylinderdichtung 40-325 -
-20/+100 2 fir Zylinder im Grubenausbau

und in Tunnelvortriebsmaschinen.

L UYL

2B2 NBR-Gewebe/ X X <500 +5/+ 60" <0,1 Doppeltwirkende Zylinderdichtung mit  40-320 -
POM -20/+100 2 Gewebelaufflache fir Zylinder im Gruben-
ausbau und in Tunnelvortriebsmaschinen.

2B5 NBR-Gewebe/ X X <500 +5/+ 60" <0,1 Ausfiihrung wie 2B2, jedoch mit erhohter 105-310 -
POM -20/+100 2 Vorspannung flr Zylinder im Grubenaus-
bau und in Tunnelvortriebsmaschinen.

2B3 NBR-Gewebe/ X X <500 +5/+ 60" <0,1 Doppeltwirkende Zylinderdichtung mit 40 - 250 -
POM -20/+100 2 Flhrungsbackringen fir Zylinder im
Grubenausbau und in Tunnelvortriebs-
maschinen.
2B6 NBR-Gewebe/ X X <1500 +5/+ 60 " <0,1 Doppeltwirkende Zylinderdichtung mit 55-320 -
— POM -20/+ 80 2 Gewebelaufflache und Flhrungsback-
% ringen fur Teleskopstempel mit Boden-
— ventil.
2B7 NBR-Gewebe/ X X <500%® +5/+ 60" <0,1 Einfachwirkende Zylinderdichtung mit ~ 110-285 -
j POM -20/+100 2 Gewebelaufflache.
2B4 NBR-Gewebe/ X X <500 +5/+ 60" <0,1 Einfachwirkende Zylinderdichtung 90-220 -
POM -20/+100 2 mit Gewebelaufflache fur Einzelstempel
E§ oder Richtzylinder.

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.

" HFA-, HFB- und HFC-FlUssigkeiten
TECHNO 2 Mineraldle

3 mit Trapezbackringen < 2000 bar
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Zubehor fir die Lebensmittelindustrie

Profilschnitt Typ Werkstoff Anwendung Einsatzgrenzen Beschreibung
- T
SElE 2
« EXE s
X5 €33 =)
SEeb2Z £
E =) E q:; 8 [=} -g
SEERES L G 2l
Tao3FS barl  [°Cl  [m/s] [mm] &
5GS1 PUR, X - -30/+ 80 - Schirmmanschetten zur Auslenkung = 7
EPDM -30/+120 des Mediums in den Flaschenhals.
m
5GAT PUR, X - -30/+ 80 - Anpressdichtringe zum axialen = 7
EPDM, -30/+120 Abdichten von Behéltnissen gegen
H NBR -30/+100 Flussigkeiten und beaufschlagte Gase.
5GZ1 POM, X - -40/+100 - Zentriertulpen, einteilig, flr - 7
If% PE -30/+ 80 Anpressdichtringe von Abfullorganen.
: 5GZ2 POM, X - -40/+100 - Zentriertulpen, zweiteilig mit Gewinde, - 7
- PE -30/+ 80 fur Anpressdichtringe von Abfillorganen.
=l
5GV1 EPDM, X - -30/+120 - Ventilschaftdichtungen fir Ventil- - 7
d;]:) NBR -50 /+100 stangen und -nadeln.
5GV2 EPDM, X = -30/+120 - Ventilsitzdichtungen zur axialen - 7
NBR, -30/+100 Abdichtung von Behaltnissen gegen
aim PUR -30/+ 80 Flussigkeiten.
5GF PUR X - -30/+100 - Flaschenteller werden im Abfill- und - 7
Etikettierbereich eingesetzt zur Damp-
li} fung/Verdrehsicherung.
1 5GP1 PUR, X - -30/+ 80 - Packtulpen fir Aus- und Einpacker ver- - 7
i NBR -30/+100 schiedener Flaschen- und Packsysteme.
|
M1
5GST PA, X - -40/+100 - Einlauf-/Auslaufsterne dienen zur - 7
PUR, -30/+100 Aufnahme und Weitergabe von Behalt-
a PE -30/+ 80 nissen im Abflllbereich.
5GSP Silikon X - -60/+200 - Spundlochdichtungen/Konusdich- - 7
tungen zur Abflllung von Fassern.
5GV4 EPDM X = -30/+120 - Ventildichtungen fiir KEG-Flach- - 7
fittinge, auch lieferbar mit Vierkant-
dichtring.
i
- EPDM, FKM, X - -60/+250" - Dichtungen und Formteile aus = 7
FFKM, HNBR, detektierbaren Werkstoffen und fiir
NBR, MVQ 3-A Sanitary Anwendungen.
Nahezu jede Geometrie ist herstellbar.

Eigenschaften siehe Einzelprospekte.

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.

- " Werkstoff MVQ
TECHNO
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Pneumatische Druck-/Hebekissen

Profilschnitt Typ

HP1

ST1

HP2

HP3

ST3

TOR

TOR
-EF

TOR
-PH

TOR
-EH

CLP

Werkstoff

Elastomer/
Gewebe

Elastomer/
Gewebe
Elastomer/
Gewebe

Elastomer/
Gewebe
Elastomer/
Gewebe

Elastomer/
Gewebe
Polyurethan,
Polyurethan/
Gewebe

Elastomer/
Gewebe

Polyurethan,
Polyurethan/
Gewebe

Elastomer/
Gewebe

Elastomer/
Gewebe

OPV/ Elastomer/

HPV Gewebe

MEM Polyurethan,

Polyurethan/
Gewebe

MEM Polyurethan,

Polyurethan/
Gewebe

MEM Polyurethan,

Polyurethan/
Gewebe

Anwendung Einsatzgrenzen

1E
« £%%
>3 EE%
3§£§E§
S5ESRa
Se2aca P T Fo
Ta038Fs [barl [°C] [kN]
X <7 -20/+70 668
X <3 - B
X <7 -20/+70 668
X <3 = -
X <7 -20/+70 668
X <3 - -
X <0,5 - =
X <7 - -
X <05 - -
X <7 - B
X <8 - 657
X - _ -
X < 0,01 - =
<01
X < 0,01 - -
<01
X < 0,01 - =
<0,1

Beschreibung

Druckluftkissen, einstufig
Anwendung: Pressen, Heben, Flhren,
Klemmen, Dampfen, Verdichten

Druckluftkissen f. kleine Einbauraume -

Einstufig, Hohe: 12 mm
Druckluftkissen, zweistufig
Anwendung: Pressen, Heben, Flihren,
Klemmen, Dampfen, Verdichten

Druckluftkissen f. kleine Einbauraume -

Zweistufig, Hohe: 24 mm
Druckluftkissen, dreistufig
Anwendung: Pressen, Heben, Flihren,
Klemmmen, Dampfen, Verdichten

Druckluftkissen f. kleine Einbauraume -

Dreistufig, Hohe: 36 mm
Ringkissen, flach

Anwendung: Dichten, Pressen,
Flanschen, Handhaben und Isolieren,
Betatigung durch Druckluft

Ringkissen, flach

Anwendung: Dichten, Pressen,
Flanschen, Handhaben und Isolieren
Betéatigung durch Druckluft

Ringkissen, hoch

Anwendung: Dichten, Pressen,
Flanschen, Handhaben und Isolieren
Betatigung durch Druckluft

Ringkissen, hoch

Anwendung: Dichten, Pressen,
Flanschen, Handhaben und Isolieren
Betatigung durch Druckluft

Hebekissen, einstufig, fiir groRe Lasten 66 - 585

c b)
[mm]
30-500

Produktgruppe

—
o

—
o

60-1000 10

10

90-1500 10

10

10

Anwendung: Heben von groRen Lasten

Betatigung durch Druckluft

Rohrverschluss

Durchmesser: 50 bis 2.500 mm (je nach
Ausflihrung) Betatigung durch Druckluft

Membran, rund
Flexible, aufblasbare Membranen flir
niedrige Betriebsdriicke. Anwendung:

Dichten, Pressen, Flanschen, Handhaben

und Isolieren

Membran, Quadrat/Rechteck
Flexible, aufblasbare Membranen flir
niedrige Betriebsdriicke. Anwendung:

Dichten, Pressen, Flanschen, Handhaben

und Isolieren

Membran, Vieleck/komplexe Form

Flexible, aufblasbare Membranen flr

niedrige Betriebsdrlicke. Anwendung:

Dichten, Pressen, Flanschen, Handhaben

und Isolieren

Fettgedruckte Typen und Werkstoffe sind Standard. Beschreibungen und Einsatzgrenzen richten sich nach Werkstoff und Anwendung.

TECHNO
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Unsere Empfehlungen beru-
hen auf langjahriger Erfahrung.
Trotzdem kdonnen unbekannte
Faktoren beim praktischen Ein-
satz allgemeingultige Aussa-
gen erheblich einschranken,
sodass wir im Einzelfall keine
Gewahrleistung fir die Richtig-
keit unserer Empfehlungen
Ubernehmen kénnen.

Abbildungen sind schema-
tisch und kénnen von der
tatsachlichen Ausflhrung ab-
weichen.

Frihere Produktinformationen
sind mit dem Erscheinen der
aktuellen Produktinformation
0001 09-2017 ungdltig.
Anderungen vorbehalten.

The actual product information
0001 09-2017 supersedes
previous product informations.
Subject to change.

Our recommendations are
based on years of experience.
However, unknown factors in
the practical use can consider-
ably restrict the validity of gen-
erally true statements. We are
therefore unable to provide
any guarantee for the correct-
ness of our recommendations
for the individual case.

The actual appearance of
the products may differ from
the drawings.

TECHNO-PARTS GmbH
Dichtungs- und
Kunststofftechnik

Alte Bottroper Straf3e 81
D-45356 Essen

Tel: +49(0)201/866 06-0
Fax:+49(0)201/866 06 68
vk@techno-parts.de
www.techno-parts.de
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